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1 .  ( 4 )  對 透 鏡 光 軸 上 之 二 點 ， 光 線 若 通 過 其 中 一 點 時 會 聚 焦 於 另 一 點 ， 此 二 點 稱 為 ① 互 助 ② 互 相 ③

互 補 ④ 共 軛 。  

2 .  ( 4 )  研 磨 片 或 拋 光 片 之 形 狀 ， 所 以 呈 花 狀 主 要 原 因 是 ① 美 觀 ② 撕 貼 作 業 容 易 ③ 減 少 摩 擦 ④ 得 到 較

理 想 之 曲 面 。  

3 .  ( 2 )  意 外 災 害 ① 必 有 很 多 的 設 備 及 人 力 才 能 預 防 ② 幾 乎 所 有 的 意 外 災 害 都 能 加 以 預 防 ③ 不 必 預 防

④ 不 可 預 防 。  

4 .  ( 1 )  由 二 處 對 同 一 光 源 所 測 得 之 照 度 比 為 1 6 ： 2 5 ， 則 其 距 離 比 為 ① 5 ： 4 ② 2 5 ： 1 6 ③ 4 ： 5 ④ 1 6 ： 2

5 。  

5 .  ( 2 )  以 合 金 固 定 鏡 片 時，玻 璃 與 樹 脂 鏡 片，何 者 溫 度 較 高 ？ ① 可 高 可 低 ② 玻 璃 高 ③ 相 同 ④ 樹 脂 高 。 

6 .  ( 2 )  燙 傷 依 其 程 度 可 分 為 三 級 ， 倘 皮 膚 遇 到 熱 僅 紅 腫 而 不 起 水 泡 之 程 度 ， 亦 毋 需 醫 生 之 治 療 ， 長

時 間 沖 水 可 使 疼 痛 消 失 者 ， 係 屬 ① 不 屬 燙 傷 之 列 ② 第 一 級 燙 傷 ③ 第 三 級 燙 傷 ④ 第 二 級 燙 傷 。  

7 .  ( 3 )  用 球 徑 計 計 算 曲 率 半 徑 時 ， 應 該 用 ① 機 械 學 ② 物 理 學 ③ 幾 何 學 ④ 電 子 學  上 的 原 理 。  

8 .  ( 1 )  雙 凸 透 鏡 邊 緣 部 分 對 光 線 的 焦 距 較 短 ， 而 中 央 部 分 的 焦 距 較 長 ， 這 種 現 象 稱 為 ① 球 差 ② 色 差

③ 扭 曲 ④ 像 場 彎 曲 。  

9 .  ( 1 )  光 在 針 孔 照 相 機 孔 口 周 圍 彎 曲 之 現 象 是 ① 繞 射 ② 折 射 ③ 色 散 ④ 反 射 。  

1 0 .  ( 1 )  眼 鏡 片 儲 存 時 ， 鏡 片 放 置 應 當 ① 保 持 直 立 ② 凸 面 朝 下 ③ 凹 面 朝 上 ④ 凹 面 朝 下 。  

1 1 .  ( 3 )  左 右 眼 各 為 4 . 0 0 D 與 5 . 0 0 D 的 近 視 眼 鏡 片 ， 其 焦 距 長 相 差 ① 1 0 0 0 m m ② 5 0 0 m m ③ 5 0 m m ④ 1 0

0 m m 。  

1 2 .  ( 4 )  研 磨 用 碳 化 矽 的 顏 色 是 ① 綠 色 ② 銀 色 ③ 紅 色 ④ 黑 色 。  

1 3 .  ( 1 )  淡 藍 色 調 鏡 片 可 以 透 過 較 多 的 以 下 何 種 波 長 之 光 線 ① 5 0 0 n m 左 右 ② 6 5 0 n m 左 右 ③ 4 0 0 n m 左 右

④ 6 0 0 n m 左 右 。  

1 4 .  ( 1 )  眼 鏡 片 研 磨 拋 光 後 之 屈 光 度 標 準 公 差 應 ① 依 鏡 片 之 屈 光 度 而 異 ② 一 律 為 0 . 0 6 D ③ 0 . 1 5 D ④ 0 . 1

2 D 。  

1 5 .  ( 1 )  拋 光 皿 在 上 面 使 用 時 一 般 它 的 外 徑 為 鏡 片 模 外 徑 之 ① 9 0 % ② 1 2 0 % ③ 6 0 % ④ 1 5 0 % 。  

1 6 .  ( 2 )  一 塔 高 5 0 m ， 在 地 面 上 陰 影 是 6 0 m ， 在 同 時 間 內 一 身 高 1 . 7 5 m 。 求 觀 察 者 在 地 面 上 陰 影 長 度

是 ① 1 . 7 5 m ② 2 . 1 m ③ 3 . 5 m ④ 4 . 2 m 。  

1 7 .  ( 4 )  鏡 片 黏 貼 工 作 應 在 ① 低 溫 室 ② 高 溫 室 ③ 暗 室 內 ④ 防 塵 或 較 清 潔 的 工 作 室  進 行 。  

1 8 .  ( 2 )  鏡 片 擦 拭 最 好 使 用 ① 丙 酮 ② 酒 精 、 乙 醚 混 合 液 ③ 乙 醚 ④ 酒 精 。  

1 9 .  ( 2 )  雙 光 鏡 片 貼 著 時 必 須 注 意 ① 僅 注 意 散 光 度 數 軸 向 ② 下 光 部 份 設 定 於 水 平 1 8 0 ° 位 置 ， 散 光 軸 位

設 定 於 相 對 位 置 ③ 僅 注 意 球 面 度 數 軸 向 ④ 僅 注 意 下 光 水 平 僅 可 。  

2 0 .  ( 3 )  若 把 屈 光 度 - 5 . 0 0 D 鏡 片 的 光 學 中 心 偏 心 4 m m，則 在 原 來 的 光 學 中 心 處 會 產 生 ① 2 0 ② 1 . 2 5 ③

2 . 0 ④ 4  稜 鏡 度 。  

2 1 .  ( 2 )  如 果 透 過 負 球 面 鏡 片 觀 看 一 目 標 而 且 同 時 左 右 移 動 鏡 片 ， 則 目 標 之 影 像 將 如 何 移 動 ？ ① 影 像

將 維 持 不 動 ② 影 像 將 會 與 鏡 片 同 方 向 移 動 ③ 影 像 將 會 與 鏡 片 相 反 方 向 移 動 ④ 影 像 上 下 移 動 。  

2 2 .  ( 2 )  球 面 鏡 片 曲 面 成 形 時 ， 鏡 片 與 磨 皿 之 接 觸 情 形 ， 係 鏡 片 邊 緣 與 磨 皿 之 接 觸 部 份 ， 約 佔 半 徑 的

① 4 / 5 ② 1 / 3 ③ 全 部 ④ ＜ 1 / 3 。  

2 3 .  ( 4 )  球 面 鏡 片 的 面 精 度 與 厚 度 要 同 時 達 到 標 準 必 須 考 慮 ① 磨 皿 間 與 折 射 率 之 配 合 ② 轉 速 間 的 配 合

③ 轉 速 、 磨 皿 及 折 射 率 間 之 配 合 ④ 上 軸 的 擺 動 ， 下 軸 的 轉 速 以 及 磨 皿 間 的 配 合 。  
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2 4 .  ( 1 )  眼 鏡 片 研 磨 時 ， 上 軸 偏 右 邊 ， 則 研 磨 液 噴 口 應 放 在 下 模 的 ① 左 邊 ② 後 邊 ③ 右 邊 ④ 前 邊 。  

2 5 .  ( 1 )  事 業 以 脅 迫 、 利 誘 或 其 他 不 正 當 方 法 ， 獲 取 他 事 業 之 產 銷 機 器 、 交 易 相 對 人 資 料 ， 或 其 他 有

關 技 術 秘 密 的 行 為 ， 而 有 妨 礙 公 平 競 爭 之 虞 時 ， 該 事 業 是 犯 了 下 列 何 者 ？ ① 侵 害 著 作 權 罪 ②

侵 佔 罪 ③ 違 反 公 平 交 易 法 ④ 工 商 秘 密 罪 。  

2 6 .  ( 4 )  鏡 片 大 量 生 產 時 ， 細 磨 宜 採 ① 拋 光 皮 ② 金 鋼 砂 ③ 塑 膠 ④ 鑽 石 碇 ( D i a m o n d  p l a t e )  工 具 。  

2 7 .  ( 4 )  凸 面 的 汽 車 後 視 鏡 形 成 ① 較 廣 的 視 野 和 較 大 的 像 ② 較 小 的 視 野 及 較 大 的 像 ③ 較 小 的 視 野 及 較

小 的 像 ④ 較 廣 的 視 野 和 較 小 的 像 。  

2 8 .  ( 1 )  拋 光 率 為 ① 拋 光 去 掉 之 厚 度 除 以 所 需 時 間 ② 拋 光 去 掉 之 厚 度 減 去 所 需 時 間 ③ 拋 光 去 掉 之 厚 度

乘 以 所 需 時 間 ④ 拋 光 去 掉 之 厚 度 加 上 所 需 時 間 。  

2 9 .  ( 4 )  鏡 片 之 F = + 3 . 2 5 D ， F = + 3 . 2 5 D ， 此 鏡 片 稱 為 ① 雙 凸 ② 等 凸 ③ 凹 凸 ④ 平 光  鏡 片 。  

3 0 .  ( 1 )  人 的 眼 睛 在 ① 熔 焊 工 作 ② 燈 光 下 ③ 水 中 ④ 陽 光 下  的 環 境 ， 最 容 易 遭 受 紫 外 線 之 傷 害 。  

3 1 .  ( 3 )  利 用 球 徑 計 計 算 球 面 透 鏡 之 曲 率 半 徑 之 公 式 r = y / 2 S + S / 2 ， 其 中 S 為 ① 弦 長 ② 弧 長 ③ 矢 高 ④

直 徑 減 矢 高  之 距 離 。  

3 2 .  ( 4 )  超 薄 眼 鏡 片 之 玻 璃 材 質 為 ① 高 高 ν 值 ② 低 高 ν 值 ③ 低 低 ν 值 ④ 高 低 ν 值 。  

3 3 .  ( 4 )  下 列 鏡 胚 彎 度，那 一 個 最 適 合 製 作 屈 光 度 - 1 0 . 0 0 D ？ ① + 6 . 0 0 D ② + 4 . 0 0 D  屈 光 度 ③ + 8 . 0 0 D ④ +

0 . 5 0 D 。  

3 4 .  ( 1 )  在 光 學 上 ， 可 逆 定 理 表 示 當 光 在 進 行 當 中 ， 將 其 方 向 相 反 時 ， 光 線 將 ① 循 原 路 而 回 ② 不 會 循

原 路 而 回 ③ 只 有 在 某 段 距 離 內 才 能 循 原 路 而 回 ④ 不 循 原 路 但 與 原 路 平 行 而 回 。  

3 5 .  ( 3 )  具 有 2 稜 鏡 度 （ 2  ） 的 稜 鏡 ， 會 使 光 線 在 距 離 稜 鏡 1 公 尺 的 地 方 產 生 ① 2 m m ② 2 m ③ 2 c m ④ 2

英 吋  的 偏 離 。  

3 6 .  ( 4 )  研 磨 砂 的 種 類 中 符 號 D 代 表 ① 合 成 鑽 石 ② 人 工 鑽 石 ③ 金 屬 被 覆 之 合 成 鑽 石 ④ 天 然 鑽 石 。  

3 7 .  ( 4 )  眼 鏡 片 粗 磨 研 削 量 一 般 應 預 留 多 少 較 佳 ？ ① 1 . 0 m m 以 上 ② 0 . 1 ～ 0 . 2 m m ③ 0 . 6 ～ 1 . 0 m m ④ 0 . 2

～ 0 . 5 m m 。  

3 8 .  ( 3 )  牛 頓 環 一 圈 代 表 ① 1 ② 1 / 4 ③ 1 / 2 ④ 2  λ 的 光 程 差 。  

3 9 .  ( 2 )  一 鏡 片 之 焦 點 位 於 鏡 片 前 方 1 0 c m 處 ， 此 鏡 片 之 屈 光 度 應 為 ① - 1 0 0 . 0 0 D ② - 1 0 . 0 0 D ③ + 1 0 . 0 0

D ④ + 1 0 0 . 0 0 D 。  

4 0 .  ( 1 )  鏡 片 之 F = + 8 . 0 0 D ， F = - 8 . 0 0 D ， 此 鏡 片 稱 為 ① 雙 凸 ② 平 凸 ③ 等 凹 ④ 等 凸  鏡 片 。  

4 1 .  ( 3 )  一 已 知 度 數 的 鏡 片 ， 分 別 用 各 種 度 數 的 鏡 片 依 順 序 來 更 換 疊 合 ， 在 - 1 . 7 5 D 時 才 能 中 和 ， 此 鏡

片 的 度 數 是 幾 度 ？ ① + 3 . 5 0 ② - 1 . 7 5 ③ + 1 . 7 5 ④ - 3 . 5 0 。  

4 2 .  ( 3 )  玻 璃 鏡 片 切 削 加 工 後 所 產 生 的 粉 末 ， 應 如 何 處 理 ① 與 冷 卻 水 同 時 流 放 ② 稀 釋 後 流 放 ③ 應 過 濾

後 以 固 體 廢 棄 物 方 式 處 理 ④ 回 收 重 覆 使 用 。  

4 3 .  ( 1 )  一 般 手 持 放 大 鏡 之 放 大 倍 率，以 下 列 何 值 為 準 ① 2 5 c m 與 同 單 位 之 焦 距 比 值 ② 1 c m 與 同 單 位 之

焦 距 比 值 ③ 像 與 物 之 大 小 相 減 ④ 物 與 像 之 大 小 相 乘 。  

4 4 .  ( 2 )  圓 周 率 π 是 指 ① 半 徑 除 以 圓 周 長 ② 圓 周 長 除 以 直 徑 ③ 圓 周 長 除 以 半 徑 ④ 直 徑 除 以 圓 周 長 。  

4 5 .  ( 2 )  下 列 物 體 何 者 折 射 率 最 高 ？ ① 光 學 玻 璃 ② 鑽 石 ③ 空 氣 ④ 水 。  

4 6 .  ( 2 )  依 照 下 列 的 處 方 與 鏡 架 ： R x - 5 . 0 0 D ( 左 眼 ) ； P D ( 瞳 孔 距 離 ) = 6 2 m m ； A ( 鏡 框 水 平 最 大 尺 寸 ) = 4

6 m m ； B ( 鏡 框 垂 直 最 大 尺 寸 ) = 4 0 m m ； D B L ( 鼻 橋 距 離 ) = 2 0 m m ； E D ( 鏡 框 最 大 有 效 直 徑 ) = 4 8

m m；若 研 磨 成 稜 鏡 且 給 與 正 確 的 偏 心，則 需 要 多 大 的 半 成 品 鏡 片 尺 寸 就 能 夠 適 當 滿 足 上 述 之

鏡 架 ① 6 2 m m ② 5 0 m m ③ 4 8 m m ④ 4 6 m m 。  

4 7 .  ( 2 )  處 方 O D  - 2 . 0 0 D ， O S  - 1 . 5 0 D 是 表 示 ① 右 眼 遠 視 2 . 0 0 屈 光 度 ， 左 眼 遠 視 1 . 5 0 屈 光 度 ② 右 眼

近 視 2 . 0 0 屈 光 度 ， 左 眼 近 視 1 . 5 0 屈 光 度 ③ 左 眼 遠 視 2 . 0 0 屈 光 度 ， 右 眼 遠 視 1 . 5 0 屈 光 度 ④

左 眼 近 視 2 . 0 0 屈 光 度 ， 右 眼 近 視 1 . 5 0 屈 光 度 。  

4 8 .  ( 1 )  平 面 三 角 形 中 餘 弦 函 數 定 義 ① 底 邊 比 斜 邊 ② 斜 邊 比 對 邊 ③ 斜 邊 比 底 邊 ④ 對 邊 比 底 邊 。  

4 9 .  ( 3 )  為 矯 正 幼 童 斜 視 ， 會 使 用 ① 超 高 負 度 數 ② 平 光 ③ 稜 鏡 ④ 超 高 正 度 數  的 鏡 片 。  

5 0 .  ( 2 )  下 列 何 種 透 鏡 像 差 基 本 上 與 稜 鏡 之 色 散 性 質 效 果 相 同 ① 散 光 ② 色 差 ③ 球 差 ④ 扭 曲 。  



1 0 4  眼 鏡 鏡 片 製 作  丙  4 - 3 ( 序 0 0 1  )   

5 1 .  ( 3 )  透 鏡 之 總 屈 光 度 為 二 面 之 屈 光 度 ① 相 除 ② 相 乘 ③ 相 加 ④ 相 減 。  

5 2 .  ( 3 )  人 眼 對 ① 紫 光 ② 藍 光 ③ 黃 光 ④ 紅 光  較 敏 感 。  

5 3 .  ( 2 )  員 工 不 兼 職 、 完 整 履 行 勞 動 契 約 ， 契 約 結 束 時 ， 業 務 要 移 交 清 楚 ， 契 約 結 束 後 不 與 原 雇 主 作

營 業 之 競 爭 ， 是 謂 ① 忠 誠 ② 誠 信 ③ 敬 業 ④ 守 紀 。  

5 4 .  ( 3 )  拿 取 拋 光 過 的 眼 鏡 片 方 法 ， 應 以 下 列 何 者 為 佳 ？ ① 任 何 方 法 均 可 ② 鏡 片 二 面 之 邊 緣 ③ 以 二 指

夾 著 鏡 片 直 徑 二 對 邊 之 邊 緣 ④ 鏡 片 二 面 之 中 心 。  

5 5 .  ( 1 )  樹 脂 鏡 片 ( C R - 3 9 ) 切 削 加 工 後 所 產 生 的 粉 末，應 如 何 處 理 ① 應 過 濾 後 以 固 體 廢 棄 物 方 式 處 理 ②

與 冷 卻 水 同 時 流 放 ③ 稀 釋 後 流 放 ④ 回 收 重 覆 使 用 。  

5 6 .  ( 2 )  當 反 射 角 與 法 線 是 3 0 ° 時 ， 光 線 是 以 幾 度 的 入 射 角 ， 射 在 反 射 面 上 ？ ① 1 5 ° ② 3 0 ° ③ 4 5 ° ④ 6 0 ° 。 

5 7 .  ( 4 )  鏡 片 研 磨 用 的 金 鋼 砂 材 料 ， 其 形 狀 應 該 是 ① 尖 稜 形 ② 圓 珠 形 ③ 扁 平 形 ④ 多 角 球 形 。  

5 8 .  ( 4 )  眼 球 內 水 晶 體 調 視 之 能 力 ， 一 般 人 會 隨 著 年 齡 之 增 加 而 ① 不 變 ② 成 平 方 比 增 加 ③ 直 線 增 加 ④

減 少 。  

5 9 .  ( 4 )  氧 化 鉻 ( C r  O  ) 呈 ① 紅 色 ② 白 色 ③ 青 色 ④ 綠 色 。  

6 0 .  ( 3 )  平 面 三 角 形 中，下 述 何 者 是 正 確 ？ ① 三 個 內 角 的 和 為 1 2 0 ° ② 三 個 外 角 的 和 為 1 8 0 ° ③ 三 個 內 角

的 和 為 1 8 0 ° ④ 三 個 內 角 的 和 為 9 0 ° 。  

6 1 .  ( 2 )  眼 鏡 片 在 真 空 鍍 膜 後 ， 在 白 光 下 會 呈 現 某 種 色 彩 這 是 因 為 光 的 ① 繞 射 ② 干 涉 ③ 吸 收 ④ 折 射  現

象 。  

6 2 .  ( 1 )  圓 柱 面 的 基 本 曲 線 ， 是 通 過 鏡 片 中 心 而 正 交 曲 線 成 ① 9 0 ° ② 6 0 ° ③ 1 2 0 ° ④ 3 0 ° 。  

6 3 .  ( 2 )  凸 面 鏡 曲 面 成 形 後 的 曲 率 半 徑 與 模 具 的 曲 率 半 徑 相 比 較 ， 應 ① 略 小 ② 略 大 ③ 相 等 ④ 依 經 驗 而

定 。  

6 4 .  ( 2 )  與 製 造 C R - 3 9 的 傳 統 方 法 比 較，用 於 細 磨 與 拋 光 P U ( P o l y u r e t h a n e ) 鏡 片 之 壓 力 ① 與 壓 力 無 關

② 較 小 ③ 一 樣 ④ 較 大 。  

6 5 .  ( 2 )  處 理 傷 口 時 ， 下 列 何 者 最 為 重 要 ？ ① 塗 敷 抗 生 素 ② 以 預 防 感 染 ③ 對 傷 口 吹 氣 ④ 需 急 包 紮 。  

6 6 .  ( 1 )  折 射 率 為 1 . 5 2 3 之 玻 璃 毛 坯 其 凸 面 彎 度 + 6 . 2 5 D ， 欲 製 作 + 0 . 5 0 D ( C T : 2 . 3 m m ) 之 鏡 片 ， 請 選 用

適 當 之 毛 坯 來 製 作 ① 6 . 0 0 ／ 5 . 5 0 ( C T : 3 . 0 m m ) ② 6 . 7 5 ／ 5 . 5 0 ( C T : 2 . 3 m m ) ③ 6 . 0 0 ／ 5 . 5 0 ( C T : 4 .

5 m m ) ④ 6 . 7 5 ／ 5 . 5 0 ( C T : 4 . 5 m m ) 。  

6 7 .  ( 4 )  保 護 膜 乾 燥 後 ， 將 鏡 片 模 置 入 冰 箱 中 冷 凍 ， 其 溫 度 應 在 零 下 ① 1 0 ℃ ② 1 5 ℃ ③ 5 ℃ ④ 3 0 ℃  以

下 冷 凍 脫 模 。  

6 8 .  ( 1 )  曲 面 成 形 切 削 液 的 作 用 ， 下 列 何 者 為 非 ： ① 埋 入 性 ② 切 屑 黏 聚 性 ③ 冷 卻 性 ④ 潤 滑 性 。  

6 9 .  ( 4 )  假 設 你 手 持 一 平 面 鏡 與 光 線 成 直 角，則 光 線 反 射 會 ① 與 光 源 成 9 0 ° ② 與 入 射 光 成 直 角 ③ 集 中 成

一 點 ④ 循 光 之 原 路 折 回 。  

7 0 .  ( 4 )  波 峰 與 波 峰 之 間 的 距 離 叫 做 ① 波 前 ② 波 幅 ③ 波 束 ④ 波 長 。  

7 1 .  ( 4 )  鏡 片 度 數 - 2 . 0 0 D ， 其 基 弧 為 + 6 . 0 0 D ， 此 鏡 片 稱 為 ① 平 凹 ② 等 凹 ③ 等 凸 ④ 凸 凹  鏡 片 。  

7 2 .  ( 4 )  微 細 之 辨 別 力 在 那 一 種 光 線 之 下 最 佳 ① 紅 色 光 ② 白 色 光 ③ 藍 色 光 ④ 黃 色 光 。  

7 3 .  ( 3 )  樹 脂 眼 鏡 鏡 片 研 磨 時 最 適 當 之 壓 力 ( 重 力 ) 為 ① 7 ～ 8 公 斤 ② 5 ～ 6 公 斤 ③ 1 ～ 2 公 斤 ④ 3 ～ 4 公 斤。 

7 4 .  ( 4 )  一 般 單 焦 鏡 片 貼 著 時 必 須 注 意 夾 持 具 軸 向 設 定 於 ① 球 面 軸 向 ② 散 光 軸 向 ③ 偏 光 水 平 軸 向 ④ 不

須 特 別 注 意 。  

7 5 .  ( 2 )  凸 透 鏡 的 邊 緣 比 中 心 ① 視 大 小 而 定 ② 薄 ③ 厚 ④ 相 等 。  

7 6 .  ( 1 )  遠 視 眼 鏡 校 正 光 度 稍 有 不 足 時 ， 將 鏡 片 貼 得 更 近 眼 球 會 使 影 像 ① 更 模 糊 ② 更 清 楚 些 ③ 無 變 化

④ 看 不 見 。  

7 7 .  ( 3 )  計 算 半 成 品 單 光 鏡 片 之 最 少 毛 胚 尺 寸 ( M i n i m u m  B l a n k  S i z e ) M B S 之 公 式 為 ① M B S = 鏡 架 之 有

效 直 徑 + ( 鏡 片 偏 心 距 離 ) ÷ 2  - P D ② M B S = 鏡 片 之 有 效 直 徑 + 鏡 片 偏 心 距 離 -  P D ③ M B S = 鏡 架 之

有 效 直 徑 + 2 × ( 鏡 片 偏 心 距 離 ) - P D ④ M B S = A + 2 × ( 鏡 片 偏 心 距 離 ) - P D 。 ( 註： A 為 鏡 框 水 平 最 大

尺 寸 、 D B L 為 鼻 橋 距 離 、 P D 為 瞳 孔 距 離 )  
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7 8 .  ( 3 )  在 陽 光 下 看 物 體 ， 看 到 某 物 體 呈 紅 色 ， 則 所 見 為 陽 光 中 之 ① 紅 光 以 外 者 反 射 ② 紅 光 吸 收 ③ 紅

光 反 射 ④ 紅 光 通 過 。  

7 9 .  ( 4 )  職 業 道 德 所 表 現 的 是 ① 學 識 地 位 ② 技 能 水 準 ③ 人 際 關 係 ④ 行 業 精 神 。  

8 0 .  ( 3 )  使 白 光 分 散 為 各 組 色 光 之 原 理 為 ① 漫 射 ② 反 射 ③ 繞 射 或 折 射 ④ 吸 收 。  

 


