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一、試說明為什麼陶瓷是有效的切削刀具材料？試說明陶瓷是否也適合作

為塑性加工的模具材料？（20 分） 

二、試說明熔解焊接（fusion welding）、固態焊接（solid state welding）與

硬焊（brazing）之意義與差異？（20 分） 

三、磨削比（Grinding ratio）取決於下列因素：砂輪類型、工件硬度、砂輪切

削深度、砂輪和工件速度，以及研磨液的類型，請說明其理由。（20 分） 

四、珠擊法之功用為何？列舉珠擊法之優點與缺點。（20 分） 

五、對於砂模鑄造法、精密脫臘鑄造法、壓鑄（冷室）、壓鑄（熱室）、離

心鑄造及擠壓鑄造，試依據凝固速率的大小從最大到最小進行排序，（亦

即從給定體積的金屬中，那種鑄造法提取最快的熱量？），並說明原因。

（20 分） 


