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一、試列出五種常見的切削刀具材料，並依照硬度由大而小排列。（10 分）

何謂 CBN？與鑽石刀相比，何種較適用於切削鋼鐵材料，理由為何？

（10 分）

二、一臥式銑床上進行平面銑削（slab-milling），使用 6 刃、直徑 60 mm 的

刀具切削一塊長 500 mm、寬 150 mm 的鈦合金材料，設定每刃進給

0.1 mm、切削深度為 3.5 mm、轉速 150 rpm。計算材料移除率、切削時

間、主軸所需扭力及功率。（比切削能 3.5 Ｗ-s/mm3）（20 分）

三、試說明：

為何鋼鐵相較於鑄鐵較不易鑄造？（5 分）

鑄鐵中的石墨形狀如何影響材料機械性質？（10 分）

為何灰鑄鐵凝固後體積增加的原因？（5 分）

四、試說明使用直徑較小的輥輪進行平板輥軋製程的優點及限制。（20 分）

五、試列舉五種非傳統加工方法之特性及適合使用時機。（20 分）


