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全一頁 

一、有關圓柱齒輪的滾齒（gear hobbing）加工法，請說明：以齒輪滾刀加工出工件齒

輪的工作原理；（10 分）為什麼滾齒加工法比較適合齒輪的大量生產？（10 分） 

二、請繪圖說明鋼鐵的連續鑄造加工製程。（15 分） 

三、為什麼金屬的冷作加工和熱作加工是以金屬的再結晶溫度來做區分？（15 分） 

四、請說明相較於電弧銲接的銲道，為什麼電子束銲接的銲道通常有較大的深寬比，也

就是銲道較深且窄。（15 分） 

五、鋼板是汽車車身常用的材料，請說明由鋼胚塑性加工成汽車車身的加工製造程序。

（15 分） 

六、請說明：微機電（micro-electro mechanical system, MEMS）製程；微機電製程

中的微電鑄（micro electroforming）製程程序。（20 分） 


